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Dichiarazione di prestazione 
in conformità all'Allegato III del Regolamento (UE) n. 305/2011  

 

Egcobox® FST 
No. G3D-Egcobox-2024-V.02 

 
 
 
 

1. Codice di identificazione esclusivo del prodoto Egcobox® FST 

2. Campo di impiego 

 

Elemento di collegamento portante per componenti in 
acciaio 

3. Produttore: 

 

MAX FRANK GmbH & Co. KG 
Mitterweg 1, 94339 Leiblfing, Germany 

4. Rappresentante autorizzato: 

 

Non rilevante (vedi 3) 

5. Sistema/i di valutazione e verifica della costanza 
delle prestazioni: 
 

Systema 2+ 

6a. Norma armonizzata: 
 

SLV-München 

2451-CPR-EN1090-2013.0284 

6b. Documento di valutazione europeo: 

 

Inapplicabile 
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7. Prestazioni dichiarate: 

 
Caratteristiche essenziali Prestazione 
Tolleranze geometriche  secondo EN 1090-2 
Saldabilità NPD 
Tenacità alla frattura min. 27J ai 20°C 
Comportamento al fuoco I materiali dei componenti portanti sono classificati 

come classe A1 
Rilascio di Cadmio NPD 
Rialscio di radiazioni radioattive NPD 
Durabilità Classe di resistenza alla corrosione III secondo 

EN 1993-1-4  
Classe di esecuzione  EXC2 
Specifiche del componente 003-AA-016/2 e secondo EN 1090-2 

 

8. Documentazione tecnica adeguata e/o 
documentazione tecnica specifica: 

 

Relazione di prova no. T 22/014/357 
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1. Un modulo FZST 

 
Fig. 1: Un modulo FZST 

 
Tab. 1: Un modulo FZST 

forza FZST 16 FZST 22 
ZRd

 180,48 kN 349,52 kN 
DRd

 153,81 kN 316,87 kN 
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2. Un modulo FVST 

 
Fig. 2: Un modulo FVST 

Il modulo FVST è progettato per assorbire forze normali e a taglio. La forza normale 
interagisce sempre con la forza a taglio. 
 

Tab. 2: Un modulo FVST 
forza FVST 16 FVST 22 
ZRd

 

Diagramma (fig. 5) per un 
modulo tipo 16 

Diagramma (fig. 9) per un 
modulo tipo 22 
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3. Combinazione di più moduli 

 

 
Fig. 3: Combinazione di più moduli – panoramica 
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Caso 1 Caso 2 Caso 3 Caso 4 

 

Z = Fb,t,Rd - ZEd,z 
D = Diagramma 
Vy = Diagramma 
Vz = Diagramma 

Z2 = Fb,t,Rd - ZEd,z,2 
Z1 = Z2 · p - ZEd,z,1 
D2 = Diagramma 

D1 = D2 · p 
Vy = Diagramma · 2QM 
Vz = Diagramma · 2QM 

Z = Diagramma - ZEd,z ≥ 0 kN* 
D = Diagramma - DEd,z ≥ 0 kN* 

Vy = Diagramma · 2QM 
Vz = Diagramma · 2QM 

Z2 = Diagramma - ZEd,z,2 ≥ 0 kN* 
Z1 = Z2 · p - ZEd,z,1 ≥ 0 kN* 

D2 = Diagramm - DEd,z,2 ≥ 0 kN* 
D1 = D2 · p - DEd,z,1 ≥ 0 kN* 

Vy = Diagramma · 4QM 
Vz = Diagramma · 4QM 

Nessun carico di momento alternato, combinato con forza normale e 
forze di taglio 

possibili carichi a momento alternati, combinati con forze normali e 
di taglio. 

Fb,t,Rd – forza di trazionenominale 
 𝑍𝑍𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧 = 𝐷𝐷𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧 = 𝑉𝑉𝑧𝑧∙𝐻𝐻

𝑛𝑛𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹∙𝑧𝑧
 - Forza di trazione/compressione interna dovuta alla forza di taglio nella direzione z  

 H = 80 mm, 𝑛𝑛𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹 = 1 per il caso 1 e  𝑛𝑛𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹𝐹 = 2 per il caso 3 
𝑍𝑍𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧,1 = 𝐷𝐷𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧,1 = 𝑉𝑉𝑧𝑧,𝐸𝐸𝐸𝐸

2
∙ 𝐻𝐻
2∙(𝑒𝑒1+𝑒𝑒2) – Forza di trazione interna/forza di compressione dovuta alla forza di taglio in direzione z per il modulo 

interno, per il caso 2 e il caso 4 
𝑍𝑍𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧,2 = 𝐷𝐷𝐸𝐸𝐸𝐸,𝑧𝑧,2 = 𝑉𝑉𝑧𝑧,𝐸𝐸𝐸𝐸

2
∙ 𝐻𝐻
2∙𝑒𝑒1

 Forza di trazione interna/forza di compressione dovuta alla forza di taglio in direzione z per il modulo interno, per 
il caso 2 e il caso 4 
Diagramma - Valori dal diagramma con il rispettivo braccio di leva z (per FVST, i valori intermedi possono essere interpolati linearmente)p – 
Abminderung innenliegender Module bei 2 Reihen (Fall 2 und Fall 4) 
2QM risp. 4QM – i valori del diagramma possono essere moltiplicati per il numero di moduli di forza di taglio (FVST) 
m – il numero di connessioni in direzione y può essere considerato come un fattore di ciascuna forza interna (ad esempio, Z · m, D · m, Vz · 
m, Vy · m, M · m) 
*) Se Z o D è inferiore a zero, la forza di taglio deve essere ridotta. 

Fig. 4: Combinazione di più moduli – casi 
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4. FVST 16, un modulo 

 
Fig. 5: Forza laterale in direzione-z, un modulo FVST 16  
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Tab. 3: Tabella dei valorii valori - Forza laterale in direzione-z, un modulo FVST 16 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-187,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-140,4 6,3 5,9 5,8 5,5 5,1 4,8 3,9 2,4 1,5 19,1 

-93,6 12,3 11,6 11,2 10,6 9,9 9,2 7,3 4,4 2,6 31,9 

-46,8 18,1 16,9 16,4 15,3 14,2 13,2 10,2 5,9 3,5 41,3 

0,0 23,7 22,0 21,2 19,8 18,2 16,8 12,7 7,2 4,1 48,1 
 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione [kN] Vz,Ed [kN] trazione [kN] Vz,Ed [kN] trazione [kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 23,7 0,0 22,0 0,0 21,2 0,0 19,8 0,0 18,2 

P2 122,0 23,7 120,8 22,0 120,4 21,2 119,6 19,8 119,0 18,2 

P3           

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 16,8 0,0 12,7 0,0 7,2 0,0 4,1 0,0 48,1 

P2 118,5 16,8 117,9 12,7 118,5 7,2 114,6 4,1 104,4 48,1 

P3       123,2 3,9 132,5 39,0 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
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5. FVST 16, z = 55 mm 

 
Fig. 6: Forza laterale in direzione- z, FVST 16, z = 55 mm 
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Tab. 4: Tabella valori – forza laterale in direzione-z, FVST 16, z = 55 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-187,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-140,4 23,1 18,6 17,0 14,4 12,1 10,5 6,8 3,3 1,8 19,1 

-93,6 38,0 30,7 28,0 23,8 20,1 17,3 11,2 5,5 2,9 31,9 

-46,8 48,7 39,4 36,0 30,6 25,8 22,3 14,5 7,1 3,8 41,3 

0,0 56,3 45,6 41,6 35,5 30,0 25,9 16,8 8,2 4,4 48,1 
 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 56,3 0,0 45,6 0,0 41,6 0,0 35,5 0,0 30,0 

P2 66,6 56,3 89,0 45,6 96,2 41,6 105,6 35,5 109,2 30,0 

P3 123,8 39,0 115,5 38,2 112,4 37,3 108,3 34,8   

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 25,9 0,0 16,8 0,0 8,2 0,0 4,4 0,0 48,1 

P2 110,9 25,9 114,5 16,8 112,6 8,2 109,2 4,4 104,4 48,1 

P3     122,3 7,6 127,1 3,9 132,5 39,0 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
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6. FVST 16, z = 100 mm 

 
Fig. 7: forza laterale in direzione-z, FVST 16, z = 100 mm 
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Tab. 5: Tabella valori – forza laterale in direzione-z, FVST 16, z = 100 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-187,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-140,4 29,9 22,9 18,3 16,9 13,9 11,8 7,3 3,4 1,8 19,1 

-93,6 45,1 35,3 29,5 26,6 22,0 18,8 11,8 5,6 3,0 31,9 

-46,8 54,7 43,4 37,4 33,1 27,6 23,7 15,1 7,2 3,8 41,3 

0,0 60,4 48,5 42,7 37,3 31,3 26,9 17,3 8,3 4,5 48,1 

 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 60,4 0,0 48,5 0,0 42,7 0,0 37,3 0,0 31,3 

P2 92,4 60,4 110,3 48,5 120,1 42,7 122,5 37,3 126,2 31,3 

P3 149,3 39,0 140,5 38,2 136,8 37,3 131,2 34,8 126,8 31,2 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 26,9 0,0 17,3 0,0 8,3 0,0 4,5 0,0 48,1 

P2 125,8 26,9 124,1 17,3 116,2 8,3 111,1 4,5 104,4 48,1 

P3     127,3 7,6 129,7 3,9 132,5 39,0 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
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7. FVST 16 z = 300 mm 

 
Fig. 8: forza laterale in direzione-z, FVST 16, z = 300 mm 
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Tab. 6: Tabella valori – Forza laterale in direzione-z, FVST 16, z = 300 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-187,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-140,4 37,3 27,4 24,1 19,4 15,6 13,0 7,8 3,5 1,8 19,1 

-93,6 51,3 39,4 35,2 29,0 23,7 20,1 12,4 5,7 3,0 31,9 

-46,8 59,0 46,5 41,9 35,0 29,0 24,7 15,5 7,3 3,9 41,3 

0,0 62,3 50,1 45,6 38,5 32,2 27,7 17,6 8,4 4,5 48,1 
 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 62,3 0,0 50,1 0,0 45,6 0,0 38,5 0,0 32,2 

P2 120,6 62,3 132,2 50,1 135,5 45,6 138,8 38,5 139,7 32,2 

P3 170,1 39,0 160,9 38,2 156,8 37,3 149,7 34,8 143,4 31,2 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 27,7 0,0 17,6 0,0 8,4 0,0 4,5 0,0 48,1 

P2 138,7 27,7 131,5 17,6 119,2 8,4 112,7 4,5 104,4 48,1 

P3 139,2 27,5 132,9 17,4 131,4 7,6 131,7 3,9 132,5 39,0 

P4 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 180,5 0,0 
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8. FVST, 22 un modulo 

 
Fig. 9: Forza laterale in direzione-z, FVST 22, un modulo 

  

0

5

10

15

20

25

30

-300 -200 -100 0 100 200 300 400

forza a taglio Qz in kN

forza normale in kN

k = 0 1. FVST

k = 0,2 1. FVST

k = 0,3 1. FVST

k = 0,5 1. FVST

k = 0,75 1. FVST

k = 1 1. FVST

k = 2 1. FVST

k = 5 1. FVST

k = 10 1. FVST



 

 

MAX FRANK Group 
Max Frank Italy S.r.l.  |  Zona Industriale Molini 6  |  39032 Campo Tures (BZ)  |  Italy  |  info@maxfrank.it   

615LE01/02 – IT/IT – 03/24 16/23 www.maxfrank.com 
 

Tab. 7: tabella valori - forza laterale in direzione-z, FVST 22, un modulo 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 
-244,3 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-183,2 6,3 5,9 5,8 5,5 5,1 4,8 3,9 2,4 1,5 19,1 

-122,1 12,3 11,6 11,2 10,6 9,9 9,2 7,3 4,4 2,6 31,9 

-61,1 18,1 16,9 16,4 15,3 14,2 13,2 10,2 5,9 3,5 41,3 

0,0 23,7 22,0 21,2 19,8 18,2 16,8 12,7 7,2 4,1 48,1 

 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 23,7 0,0 22,0 0,0 21,2 0,0 19,8 0,0 18,2 

P2 291,1 23,7 289,9 22,0 289,4 21,2 288,6 19,8 288,0 18,2 

P3           

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 

 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 16,8 0,0 12,7 0,0 7,2 0,0 4,1 0,0 48,1 

P2 287,6 16,8 287,0 12,7 287,5 7,2 288,4 4,1 290,3 48,1 

P3         290,3 48,1 

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
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9. FVST 22, z = 55 mm 

 
Fig. 10: Forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 55 mm 
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Tab. 8: Tabella dei valori - forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 55 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-244,3 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-183,2 26,4 20,7 18,7 15,6 13,0 11,1 7,0 3,3 1,8 19,1 

-122,1 41,6 33,0 29,9 25,2 21,1 18,1 11,5 5,5 3,0 31,9 

-61,1 51,9 41,5 37,7 31,9 26,8 23,0 14,8 7,1 3,8 41,3 

0,0 58,6 47,2 43,0 36,5 30,7 26,5 17,1 8,3 4,4 48,1 
 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 58,6 0,0 47,2 0,0 43,0 0,0 36,5 0,0 30,7 

P2 264,3 58,6 269,3 47,2 271,1 43,0 274,0 36,5 276,6 30,7 

P3           

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 26,5 0,0 17,1 0,0 8,3 0,0 4,4 0,0 48,1 

P2 278,4 26,5 282,6 17,1 286,6 8,3 288,3 4,4 290,3 48,1 

P3         290,3 48,1 

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
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10. FVST 22, z = 100 mm 

 
Fig. 11: Forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 100 mm 
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Tab. 9: Tabella dei valori - forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 100 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 
-244,3 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-183,2 32,3 24,4 21,7 17,8 14,4 12,2 7,5 3,4 1,8 19,1 

-122,1 47,3 36,7 33,0 27,4 22,6 19,2 12,0 5,6 3,0 31,9 

-61,1 56,3 44,5 40,3 33,8 28,1 24,1 15,2 7,2 3,9 41,3 

0,0 61,3 49,2 44,7 37,8 31,7 27,2 17,4 8,4 4,5 48,1 

 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 61,3 0,0 49,2 0,0 44,7 0,0 37,8 0,0 31,7 

P2 300,5 61,3 298,1 49,2 297,3 44,7 296,0 37,8 295,0 31,7 

P3           

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 

 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 27,2 0,0 17,4 0,0 8,4 0,0 4,5 0,0 48,1 

P2 294,2 27,2 292,7 17,4 291,4 8,4 290,9 4,5 290,3 48,1 

P3                 290,3 48,1 

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
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11. FVST 2, z = 300 mm 

 
Fig. 12: Forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 300 mm 
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Tab. 10: Tabella dei valori - forza di taglio in direzione z, FVST 22, z = 300 mm 

compressione 
[kN] 

k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo 
Vy) 

Vz,Ed [kN] Vy,Ed [kN] 

-244,3 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 

-183,2 38,2 28,0 24,6 19,7 15,8 13,1 7,8 3,5 1,8 19,1 

-122,1 52,0 39,9 35,6 29,3 24,0 20,2 12,4 5,7 3,0 31,9 

-61,1 59,4 46,8 42,2 35,3 29,2 24,9 15,6 7,3 3,9 41,3 

0,0 62,4 50,3 45,7 38,7 32,3 27,8 17,7 8,4 4,5 48,1 
 

punti 
k = 0 k = 0,2 k = 0,3 k = 0,5 k = 0,75 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] 

P1 0,0 62,4 0,0 50,3 0,0 45,7 0,0 38,7 0,0 32,3 

P2 332,9 62,4 323,7 50,3 320,4 45,7 315,4 38,7 311,0 32,3 

P3           

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
 

punti 
k = 1 k = 2 k = 5 k = 10 k = ∞ (solo Vy) 

trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vz,Ed [kN] trazione[kN] Vy,Ed [kN] 

P1 0,0 27,8 0,0 17,7 0,0 8,4 0,0 4,5 0,0 48,1 

P2 308,0 27,8 301,3 17,7 295,5 8,4 293,0 4,5 290,3 48,1 

P3         290,3 48,1 

P4 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 349,5 0,0 
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Le prestazioni del prodotto sopra indicato sono conformi a quelle dichiarate.  
La presente dichiarazione di prestazione è rilasciata in conformità al Regolamento (UE) n. 305/2011 sotto 
l'esclusiva responsabilità del produttore sopra indicato.  
  
Firmata in nome e per conto del produttore da 
 
 
 
 
…………………………………………………… 
Dipl.-Ing. B.Sc. Moritz Michel 
Leiter Technik & Innovation Leiblfing, 27.03.2024 
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